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A szalagok keménységét egy specialis hdkezelési
eljarassal 68 +/-1 HRC-re noveljik. A
fémfiirészelésben szerzett tapasztalatunk és
tudasunk lehet6vé teszi, hogy tébbféle
allasszog(, formaju, beallitasu fogakkal ellatott

szalagokat kindljunk szamos felhasznalasi
terlletre és kiilonleges igényekre is.

Made in Germany

A SYRIUS BI-Metal flirészszalag alapanyaga két
komponensbdl all, egy kiilonleges, nagyon rugalmas
acélotvozetbdl, melynek keménysége kb.50 HRC — ez a
hordozdanyag -, és egy HSS (gyorsacél) huzal, amelyet
a hordozdszalagra felhegesztenek.




Bimetal
Fémfiirészszalagok

Cikkszam

1101 - M42

Megnevezés

PLUTO
Standard fogforma (S), allasszog 0°

1102 - M42

PLUTO EXTRA
Karom fogforma (K), allasszég 10° pozitiv

1103 - M42

MARS
Vario fogazas (V), allasszog 0°

1104 - M42

MARS EXTRA
Vario fogazas (V), allasszog 10° pozitiv

1105 - M42

MARS SUPER
Vario fogazas (V), allassszog 15° pozitiv

1106 - M42

MARS SPEZIAL
Vario fogazas (V), allasszog 5° pozitiv

1107 - M42

PLUTO ALU
Karom fogforma (K), allasszég 10° pozitiv

1108 - M42

MARS ALU
Vario fogazas (V), allasszog 10° pozitiv

1109 - M42

MARS PROFIL

Vario fogazas (V), allasszog 5° pozitiv, kiilonleges beallitassal

1110 - M42

MARS EXTRA SG

Vario fogazas (V), allasszog 10° pozitiv, koszorilt fogakkal

1111 - M42

MARS SUPER SG

Vario fogazas (V), alladsszog 15° pozitiv, koszorilt fogakkal

1112 - M42

MARS SPEZIAL SG

Vario fogazas (V), allasszog 5° pozitiv, koszorilt fogakkal

1201 - M51

APOLLO EXTRA
Vario fogazas (V), allasszog kb. 15° pozitiv

1202 - M51

APOLLO EXTRA SG
Vario fogazas (V), allasszog kb. 15° pozitiv

Wolframkarbid
fogazattal ellatott
femfiirészszalagok

1401

TRITON CBSB
Vario fogazas (V), pozitiv allasszig
Karom fogforma (K), pozitiv allasszog

ORION CBSB
Vario fogazas (V), pozitiv allasszog

ORION SUPER CBSB
Vario fogazas (V-N), pozitiv allasszog

NEPTUN CBSB
Vario fogazas (V), pozitivallasszog
Karom fogforma (K), pozitiv allasszog

HYDRA CBSB
Vario fogazas beallitassal

Tartozékok

Szalagfeszesség-méro, refraktométer




Helyes fogosztas - optimalis

teljesitmény
A megfelel6 fogosztas megvalasztasa dontd a
legjobb vagasi teljesitmény elérésében.

TOomor anyagok Valtakozo fogosztas Fogosztas (collonkénti fogszam)
vagasa ar:qt::ero tpi Fogazat
above 550 0,75/1,25 V
380 - 750 1/1,3 1/1,5
250 - 550 1,4/2
120 - 350 2/3
80 - 140 3/4
—| max. |«<—| min. |<— 60 - 110 4/6
40- 70 5/7 5/8
30- 60 6/10

20- 40 8/11 8/12
Valtakozd (vario) fogosztas up to 25 10/14

< << << << <K<

V = Véltakozo fogosztas
e

Csovek és profilok vagasa

A megfelel6 fogosztasnak
- kildnds jelent6sége van csovek,
Falvastagsdg Teljes atmér6 (D) mm-ben Rfofilok,lzértszelvények :

(S) mm 20 40 60 80 100 120 150 flrészelesekor. Erre a celra a

valtakozé fogazas bizonyult a
10/14  10/14 1044  10/14 1014  10/14  10/14 leqalkalmasabbrak. A Relyes

10/14 10/14 10/14 10/14 10/14 ERRTIRETEVE  foqosztast a falvastagsag és a
10/14 10/14 10/14 10/14  8/11 8/12 8/11 §/12  6/10 teljes 4tmérd ismeretében lehet
10/14 10/14 10/14  §/11 8/12 8/11 8/12  6/10 6/10 meghatarozni. A javasolt

10/14 10/14  8/11 8/12 8/11 §/12  6/10 6/10 5/7 5/8 fogosztas egyenkénti vagasra

1014 811812 610 610 5758 5758 57558 WMSUCLCRCICEINTECE
_ 6/10 6/10 57 58 5758 5758 ~ esetén a faIvastagsaq ertékének
kétszeresével kell szamolni.

Vékony falil idomok (0° allasszog)

Vastag falu idomok (pozitiv allasszog)
Teljes atmér6 (D) mm-ben

Falvastagsag

(Ol
10 = = = 4/6 4/6 4/6 3/4 2/3
15 4/6 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 2/3 2/3
20 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 2/3 2/3
30 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3
50 = = 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3 1,4/2
80 - - - - 2/3 2/3 1,4/2 1,4/2

100 = = = = = 2/3 1,4/2 1,4/2




Felhasznalasi javaslat

bimetal és
wolframkarbid

fogazasu
flirészszalagok

alkalmazasahoz

- Szerkezeti acélok

- Kéregedzett acélok

- Forgacsolhat6 acélok

- Otvézetlen szerszémacélok
- Rugdacélok

- Csapagyacél

- Gyorsacélok (HSS)

- Hidegen megmunkalt acél

- Nitralt acélok

- Hokezelt acélok

- Melegen megmunkalt acél
- Rozsdamentes acélok

- Nagyhdémeérséklet(i acélok
- H6all6 acélok

- Nagyszivossagl acélok

- Titan és Gtvozetei

- Nikkeldtvozetek

- Kéregedzett acéltengelyek

- Edzett acélok HRC 62-ig

- Keménykromozasu anyagok
- Acélontvények

- Vasontvények

- Aluminium
- Réz

- Sargaréz

- Bronz

- VGrosontvény

- Aluminium + 6tvozetei

- Sziliciumos alugtvozetek

Katalogus oldal
Anyagméret (mm)

<80
80 - 350
> 350
<80
80 - 350
> 350
<80
80 - 350
> 350
<80
80 - 350
> 350
<80
80 - 350
> 350
<80
80 - 350
> 350
<80
80 - 350
> 350
< 80
80 - 350
> 350
<80
80 - 350
> 350
<80
80 - 350
> 350
< 80
80 - 350
> 350
<80
80 - 350
> 350
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Cikszam: 1101-M42

HSS M 42, 1.3247
mm

4 6 10 14 18 anyagbél késziilt
femfiirészszalagok
6x0,9 S-0 S-0

10x 0,9 S-0 S-0

13 x 0,65 S-0 S-0
20x 0,9 S-0* S-0* S-0 o Max. 1400 N/mm?
27 x0,9 S-0 S-0 szakitészilardsagig

S-0 = Standard fogforma 0° *Kérésre

PLUTO EXTRA Cikkszam: 1102-M 42
HSS M 42, 1.3247
mm

2 3 4 6 anyagbol késziilt
fémfiirészszalagok

* Kis méret(i tomor anyagok és
profilok vagasara

6x0,9 K-2
10x0,9 K-2 K-2 e Szamos anyagfajtahoz és
13 x 0,65 K-2 K-2 vagasi feladatra
13x0,9 K-2 K-2 e Max. 1400 N/mm?
20x 0,9 K-2 szakitdszilardsagig
27x0,9 K-2 K-2

K-2 = Karom fogforma  10° pozitiv

MARS Cikkszam: 1103-M 42

HSS M 42, 1.3247
mm

anyagbol késziilt
S | GO | 8 | @D | A [ fémfilirészszalagok
6x0,9 V-0

10x0,9 AVZU o Acélcsdvek és profilok
13 x 0,65 V-0 V-0 flirészeléséhez
13x0,9 V-0 V-0 e Max. 1400 N/mm?
20x 0,9 V-0 V-0 szakitdszilardsagig
27x0,9 V-0 V-0 V-0

34x1,1 V-0 V-0

41x1,3 V-0 V-0

54x1,6 V-0*

V-0 = Valtakozo fogosztas 0° *Kérésre

MARS EXTRA Cikkszam: 1104-M 42
HSS M42, 1.3247
mm

Anyagbol késziilt

SRS 075125 1,472 213 3/ g fémfilirészszalagok

XU, =
27x0,9 V-2 V-2 * Kézepes-nagy atméréji
34x1,1 V-2 V-2 V-2 munkadarabokhoz, tobbféle
41x1,3 V-2 V-2 V-2 anyagra
54x1,3 V-2 V-2 V-2 ¢ Aluminiumtol rozsdamentes
54x 1,6 V-2 V2 V=2 V-2 anyagok

. 2
67 x1,6 V-2 V-2 V-2 Max. 1,40_0,N/n)"}
szakitoszilardsagig
80x1,6 V-2 V-2

V-2 = Valtakoz6 fogosztas  10° pozitiv




MARS SUPER Cikkszam: 1105-M42

YT amyagbol ezt
mm
Al e fémfiirészszalagok
27 x0,9

34x1,1 V-3 o Extrém aggressziv bevagasi
41x1,3 V-3 sz6g

54x1,3 V-3 » Tomor anyagok vagasahoz
54x1,6 V-3 V-3 e Max. 1400 N/mm?

V-3 = Véltakozo fogosztas  15° pozitiv szakitoszilardsagig

MARS SPEZIAL  cikkszam: 1106-M42
HSS M42, 1.3247
mm

23 34 46 57 811 ?Pv?gb,é' kéSIZi“t )
20 % 0,9 V-1 émfiirészszalago
27 x0,9 V-1 V-1 V-1 V-1 o Kicsi és kozepes mérett(,
34x1,1 V-1 V-1 V-1 V-1 egykaros flirészgépekhez
41x1,3 V-1 V-1 V-1 e Lagy és kozepesen kemény
54x13 V-1 acélokhoz max. 1400 N/mm?2
: szakitdszilardséagig
St ol ] v « Kis-kdzepes méretii rudak,
67x1,6 V-l V-l tart6k idomok, profilok

V-1 = Véltakozo fogosztds  5° pozitiv egyenkénti és kotegelt

vagasara

PLUTO ALU Cikkszam: 1107 -M42
HSS M42, 1.3247
mm

anyagbol késziilt
3 4 6 =

fémfiirészszalagok
10x0,9 K-2 K-2
13 x 0,65 K-2 . flf)ﬂlg;lggf kivitel, extrém éles
13x0,9 K-2 K'?' R
20% 0,9 ) ifejezetten aluminium vagasara

27 x0,9 K-2 e Szabvanyos fogosztas

K-2 = Karom fogforma 10° pozitiv

MARS ALU Cikkszam: 1108-M42
HSS M42, 1,3247
mm

anyagbal késziilt
2/3 3/4 fémfiirészszalagok
27x0,9 V-2 V-2

34x1,1 V-2 V-2 * Kiildnleges kivitel, extrém éles

" . ” — fogazassal
V-2 = Valtakozo fogosztas  10° pozitiv

* Kifejezetten aluminium vagasara
* Valtakozd fogazas




"MARS PROFIL
Méretek

mm 2/3 3/4
34x1,1 V-4
41x1,3 V-4
54 x 1,6 V-4 V-4
67 x 1,6 V-4 V-4

V-4 = Valtakozo fogosztas 5° pozitiv, egyedi beallitassal

V-4

MARS EXTRA SG cikkszam: 1110-M42
Diersiors
mm

0,75/1,25  1,4/2 2/3 3/4
V-2 V-2
V-2 V-2
V-2 V-2
V-2 V-2
V-2 V-2
V-2

27 x0,9
34x1,1
41x1,3
54x1,3
54 x1,6
67 x 1,6
80x1,6

V-2 = Valtakozd fogosztas

g = B S g

MARS SUPER SG cikkszam: 1111-M42
Méretek
mm

1,4/2 2/3 3/4
V-3
V-3
V-3

V-2
V-2
V-2
V-2
V-2
V-2
10° pozitiv koszorilt fogforma

27x0,9
34x1,1
41x1,3
54 x 1,3 V-3

54 x 1,6 V-3 V-3 V-3

V-3 = Valtakozd fogosztas 15° pozitiv

MARS SPEZIAL SG cikkszam: 1112-M42

2/3 3/4
V-1
V-1
V-1
V-1

V-3
V-3

27 x0,9
34x1,1
41x1,3
54x1,3
54 x 1,6 V-1
67 X 1,6 V-1

V-1 = Valtakozo fogosztas  5° pozitiv

V-1
V-1

V-1

Cikkszam: 1109-M42

HSS M42, 1.3247
anyagbol késziilt
fémflirészszalagok

* Kozepes és nagy szerkezeti
elemek, csovek és profilok
kotegelt vagasahoz

* Az egyedi fogbeallitas és -forma
javitja a forgacslevalast

* Optimalis tobbmenetes vagashoz

HSS M 42, 1.3247, anyagbdl
késziilt fémfiirészszalagok
koszoriilt standard
fogazassal

» Kozepes-nagy keresztmetszetii
anyagok termelés jelleg(i
folyamatos firészeléséhez
A precizios fogkialakitas sima
vagasi felliletet és hosszU
élettartamot biztosit

HSS M42, 1.3247,
anyagbol késziilt
fémflirészszalagok
koszoriilt valtofogazassal

* Sima vagasi feliilet nehezen
flirészelheté anyagoknal is

* Precizids fogkialakitas
* Extrém aggressziv vagasi szog

HSS M42, 1.3247,
anyagbol késziilt
fémfiirészszalagok
koszoriilt valtofogazassal

* Kicsi és kozepes egykaros
flirészgépekhez

* Lagy és kozepesen kemény acélok
vagasara max. 1400 N/mm?2 '
szakitdszilardsagig, tomor
anyagokhoz, rudakhoz, profilokhoz

* A precizios fogkialakitas miatt a
vagasi fellilet sima, és a szalag
joval kopasallobb




APOLLO EXTRA Cikkszam: 1201-M51
B HSS M51, 1.3207
mm

075125 /13 1/15 142 23 34 4/6 Dokl mmaaaly
725 Y13 115 1472 23 34 4 fémfiirészszalagok

27x0,9 V-3 V-3 V3
34x1,1 ERRVARIRYAN © Tomor acél vagasara 1700 N/
41x1,3 V-3 V-3 mm?2 szakitdszilardsagig

54x 1,6 V-3 V-3 V-3% * Nehezen véghato
67x 16 V-3 V-3 V-3 anyagok flirészelésére

80x1,6 V-3 V3

V-3 = Valtakoz6 fogosztas kb 15° pozitiv *Kérésre

APOLLO EXTRA SG cikkszam: 1202-M51
HSS M 51, 1.3207, anyagbél
mm

075125 113 115 142 23 34 [t
koszoriilt valtakozo

27x0,9 e fogosztassal

34x1,1 V-3 V-3
* Magasan 6tvozott és szivds
41X1,3 V-3 V-3 At
anyagok flrészelésere 1700 N/
54X1,6 V-3 mm?2 szakitdszilardsagig
o X e e e e * Precizidsan koszoriilt fogak
80X 1,6 V-3 V-3

- - - — - * Extrém aggressziv vagasi sz6g .
V-3 = Valtakozo fogosztas kb 15° pozitiv *Kerésre /




TRIT CBS Cikkszam: 1401
TCT fogakkal ellatott
mm

YRR I CEEEY firészszalag haromszoros
forgacsgeometriaval és
27x0,9 V. K kiilonésen kopasallé
34x1,1 K wolframkarbid fogakkal
41x1,3

54x1,3

anyagokhoz pl. rozsdamentes
54x1,6 Vv V

v

V ’ 7 7 ’
v * Nehezen vaghato es abraziv
v acélok, otvozetek,

67 x1,6 Vv Vv v v titanotvozetek, aluminiumbronz,

V = Véltakozé fogazas, pozitlv K = Karom fogforma, pozitiv AMPCO rézotvozetek

ORION CBSB Cikkszam: 1403 [ (o R TR0
g
W 075125 1/1,5 1,4/2 2/3 3/4 legnagyobb igénybevétellel
27x0,9 v jaré feladatokhoz

34x1,1 v T8mér acdl &

* T6mor acél és nemvasas
41x1,3 i otvozetek legnagyobb
54x1,3 hatasfokU vagasahoz
54x1,6
67x1,6

80x1,6

V = Valtakozo fogosztas, pozitiv

ORION SUPER CBSB cikkszam: 1404
ECTfog | premiim
mm

flirészszalag tobbszoros
2/3 3/4 . o r ,

forgacsgeometriaval és
27x0,9 V-N V-N negativ vagasi szoggel,
34X1,1 V-N V-N kopasall6 foghegyekkel.

41X1,3 V-N V-N N .
* Tokeletes megoldas
54X 1,6 V-N keménykromozast dugattytk
V-N =Valtakozd fogosztés negativ és kéregedzett anyagok
vagasara

NEPTUN CBSB Cikkszam: 1405
TCT fogii prémium fiirésszalag
mm

075125 1,42  2/3 3/4 tobb§zoros e
forgacsgeometriaval és

20x0,9 negativ vagasi
27x0,9 v szoggel, kopasallé
34x1,1 \ foghegyekkel.

4 x13 Y « Nehezen vaghatd, abraziv
>4x1,3 nemvasas anyagokhoz, pl.
54x1,6 v rézotvozetek,

67x1,6 aluminiumétvozetek, grafit,
80x 1,6 Vv aluminium ontvény és

” ” . ” - aluminiumbronz
V = Valtakozo fogosztas, pozitivn K = Karom fogforma pozitiv




HYDRA CBSB Cikkszam: 1406
Méretek TCT fogil prémium

flirészszalag tobbszoros
mm

0:751,25' = 1,4/2 2/3 il forgacsgeometriaval és

27x0,9 V-S V=S negativ vagasi sz6ggel,

34x1,1 V-S V-S kopasallo foghegyekkel.

41x1,3 V-S V-S V-S , , , .
* Nehezen vaghatd, nemfémes és

54x1,3 VS V-S abraziv anyagok fiirészeléséhez

54x1,6 V-S V-S V-S mint pl. titdnotvozetek,

67x1,6 V-S V-S V-S rozsdamentes acélok, magas

80x1,6 V-S sajatfeszliltségli fémek, grafit

V - S = Valtakozo fogosztas

) SZ,AL"AGF”ESZESSEG Az elégtelen szalagfeszesség
MERO MUSZER ferde vagast és rezonanciat okoz.
TMWAJ‘ Ebbél az okbdl a flirészszalag
feszességét rendszeresen
ellendrizni kell. A miszer 0-
60.000 PSI vagy 0 -4.500 kg/cm?
tartomanyban méri és jelzi a
feszességet. Részletes
tajékoztato tartalmazza a
szalagfeszesség bedllitasaval és a
helyes értékkel kapcsolatos
tudnivaldkat.
REFRAKTOMETER A hiité-kend folyadék megfeleld
koncentracidja fontos a
flirészszalagok élettartama
szempontjabdl. A refraktométer
segitségével konnyen ellendrizheti
a kontentracio szintjét.

Bejaratas: a fiirészszalag hosszi élettartamaért.
Mint minden HSS szerszam esetében, a SYRIUS flirészszalagoknal is ragaszkodni kell a megfeleld bejaratashoz. Ennek révén a
flirészlap élettartama hosszabb, ritkdbban van sziikség szerszamcserére és koltségei csokkennek. Bejarataskor kertilni kell a még

éles flirészfogak tulerdltetését. Az Uj szalaggal torténo erdltetett vagas a fogak letoréséhez vezet, a helyes bejaratas ezzel
szemben gondoskodik a flirészfogak megfelelé bekoptatasarol.

Bimetal flirészszalagok bejaratasa
A bejaratas soran az el6tolas legyen az ajanlott érték fele kb. 300 - 500 cm? keresztmetszet atvagasaig, ezt kdvetéen fokozatosan
novelje az elGtolasi sebességet a maximumig. Ha a vagas kezdetén zajt vagy erds vibraciot tapasztal, allitson a vagasi sebességen.

Wolframkarbid él( flirészszalagok bejaratasa
A kb. 30 perces bejaratashoz az alabbi beallitasok hasznalatat javasoljuk:

A vagasi sebességet csak akkor

Vagasi sebesség = 30 m/min novelje fokozatosan, ha a szalag

600 mm atmerdig: El6tolas = 5mm/min vibracidmentesen vag.

Vagasi sebesség 25 m/min A rezgés megsziinése utan a szalag
El6tolas = 3 mm/min tokéletesen vag.

600 mm atmeéro felett:




Technikai ajanlasok

Anyagcsoportok

Szerkezeti acélok

Kemény acélok

J4l forgacsolhatd acélok

Hokezelhetd acélok

Golydscsapagyacélok
Rugoacélok
Otvozetlen szerszamacélok

Hidegalakitott szerszamacélok

Melegalakitott szerszamacélok
Gyorsacélok

Szelepacélok
Meleg-szilard acélok

HGallé acélok

Rozsdamentes acélok
Acélontvények

Ontéttvasak

Réz

Sargaréz (copper-zinc 6tvozet)
Aluminiumbronz
(copper-aluminium 6tvozet)

Bronz (copper-TIN 6tvozet)
VOrosréz (copper-cast 6tvozet)
Nikkelbazisu 6tvozetek

Aluminium és aluminiumétvozetek
Titan és titanctvozetek

Thermoplasztikus mlianyagok

Rost tartalmd mlanyagok

Bi-Metal flirészszalagokhoz

Anyagspecifikaciok

St37-2
St 50 -2
St 60 -2

C10

14 NiCr 14
21 NiCrMo 2
16 MnCr 5

9520
45520

C45

40 Mn 4

36 NiCr 6
34 CrNiMo 6
42 CrMo 4

100 Cr 6
100 CrMn 6

65 Si 7
50Crv 4

C125W
C75W

125Cr1
X210Cr 12

X 155 CrVMo 12 1
X 42 Cr 13

X 165 CrV 12

100 CrMo 5

X 32 CrMoV 3 3
45 WCrV 7

56 NiCrMoV 7
S 6-5-2-5 (E Mo5 Co5)
S 2-10-1-8 (M 42)

S 6-5-2 (DMo5)

X 45 CrSi 9 3

X 45 CrNiw 18 9

X 20 CrMoV 12 1
X 5 NiCrTi 26 15

X 10 CrSi 6
X 10 CrAl 18
X 15 CrNiSi 25 20

X 5 CrNi 18 10 (V2A)
X 6 CrNiMoTi 17 12 2 (V4A)
GS-38
GS-60

GG-15
GG-30
GGG-50
GTW-40
GTS-65

KE-Cu
Elektrolyt-Copper

Cuzn 10
Cuzn31Si1

CuAl 8
CuAl 10 Fe 3 Mn 2

CuSn 6
CuSn 6 Zn 6

CuSn 10 Zn
CuSn 5 ZnPb

NiCr 20 TiAl
NiCr 22 FeMo

Al 99.5
AlMgSiPb
Ti Grade 1
TiAl6 V 4

PVC
Teflon, Hostalen

Resitex
Novotex

Anyagszam Vagasi sebesség Hiitkodzeg
V¢ (m/min)

1.0037
1.0050
1.0060

1.0301
1.5752
1.6523
1.7131

1.0711
1.0727

1.0503
1.1157
1.5710
1.6582
1.7225

1.3505
1.3520

1.5028
1.8159

1.1663
1.1750

1.2002
1.2080
1.2379
1.2083
1.2201
1.2303
1.2365
1.2542

1.2714

1.3243
1.3247
1.3343

1.4718
1.4873

1.4922
1.4980

1.4712
1.4742
1.4841

1.4301
1.4571

1.0420
1.0558

0.6015
0.6030
0.7050
0.8040
0.8165

2.0050
2.0230

2.0490

2.0920
2.0936

2.1020
2.1080

2.1086
2.1096

2.4631
2.4972

3.0255
3.0615

3.7025
3.7164

Bi-Metal

80-100
60-85
50-70

80-100
40-55
50-60
40-60

80-120
80-120

60-70
60-70
60-70
50-65
50-65

35-50
35-50

45-60
45-60

40-60
40-60

40-50
30-40
30-40
35-45
30-45
30-50
45-60
40-50

40-50

35-45
35-45
35-45

30-45
30-40

10-30
10-30

15-25
15-25
15-25

30-40
30-40
40-60
40-60

30-60
30-60
30-60
30-60
30-60

100-400
100-400

100-400
100-400
35-50
35-50
80-150
80-150

50-100
50-100
10-25
10-25
80-800
80-800
10-20
10-20
100-400
100-400

50-300
50-300

Vagoolaj

X X X X

Q
N

X X X X X X Dx x

X X X X X XX XX

szaraz
szaraz
szaraz
szaraz
szaraz

X
X

X
X

széraz
széraz

szaraz
szaraz

Emulzio

X
X
X

XX XX XX XX XXXXX XX

XX XX XXX XX XX XXX X XXXXX

XX XX XX XX XX XX XX XX



Keményfém fiirészlapoknal

Anyagcsoportok

Szerkezeti acélok

Kemény acélok

Nitrat acélok

Jol forgacsolhat6 acélok
Hokezelhet acélok
Golydscsapagyacélok

Rugdacélok

Otvézetlen szerszamacélok

Hidegalakitott
szerszamacélok

Melegalakitott
szerszamacélok

Gyorsacélok

Rozsdamentes acélok

Szelepacélok
Meleg-szilard acélok
Héallé acélok

Specialis 6tvozetek

Hokezelt acélok
1000 - 1200 N/mm?
1200 - 1400 N/mm?
1400 - 1600 N/mm?
Edzett acélok

50 HRC

55 HRC

60 HRC
Acélontvények

Ontéttvasak

Anyag
specifikaciok
DIN

St 37/42
St 52/60
C10/C15
16 MnCr 5
20 CrMo 5
21 NiCrMo 2

34 CrAINi 7

34 CrAlMo 5
9520

C 35/45

42 CrMo 4

34 CrNiMo 6

100 Cr 6

100 CrMo 7 3

65 Si 7

50 CrV 4

C125W

c8owi

125Cr 1

X210 Cr 12

X 155 CrVMO 12 1
90 MnCrV 8

40 CrMnMo 7

X'40 CrMoV 5 1

56 NiCrMoV 7

40 CrMnNiMo 8 6 4
S 6-5-2

6CrNiMoTi 17 12 2
20 Cr 13
X 45 CrSi 9 3
X 45 CrNiw 18 9
X 12 CrCoNi 21 20
X 20 CrMoWV 12 1
X 15 CrNiSi 25 20
X 12 NiCrSi 36 16
NiCr 19 NbMo
NiMo 30
NiCr 13 Mo 6 Ti 3
NiCo 20 Cr 20 MoTi
X 8 CrNiAITi 20 20

S
S
S
X'5CrNi 18 10
X
X

GS-38
GS-60
GG-30
GGG-50

Anyagszam

1.0037/1.0042
1.0050/1.0060
1.0301/1.0401
1.7131
1.7264
1.6523
1.8550
1.8507
1.0711
1.0501/1.0503
1.7225
1.6582
1.3505
1.3536
1.5028
1.8159
1.1663
1.1525
1.2002
1.2080
1.2379
1.2842
1.2311
1.2344
1.2714
1.2738
1.3343
1.3333
1.3247
1.3207
1.3355
1.4301
1.4571
1.4021
1.4718
1.4873
1.4971
1.4935
1.4841
1.4864
2.4668
2.4810
2.4662
2.4650
1.4847

1.0420
1.0558
0.6030
0.7050

Keményfém fiirészlapoknal

Anyagcsoportok

Aluminium és
aluminium o6tvozetek

Réz

Sargaréz (copper-zinc
oOtvozet)

Bronz

Vorosréz

Aluminium-bronz

Titan és
titanotvozetek

Anyag
specifikaciok
DIN

Al 99,5

AlMg 1

AlMg 3

AlMg 4.5Mn
AlMgSi 1
KE-Cu

E-Cu

CuZn 39 Pb 3
Vuzn 31 Si
CuSn 6

CuSn 5 ZnPb
CuSn 10 Zn
CuAl 8

CuAl 8 Fe 38
CuAl 10 Ni 5 Fe 4
Ti Grade 1
TiAl6 V 4

Anyagszam

2.0060
2.0401
2.0230
2.1020
2.1096
2.1086
2.0920
2.0920.60
2.0966
3.7025
3.7164

acélvagashoz

Ve (m/min)

100-130
90-120
110-140
80-100
80-100
70-90
45-60
45-60
100-160
90-120
70-90
70-90
70-90
65-85
65-85
65-85
65-80
70-85
65-80
40-50
40-50
45-55
70-90
60-80
50-70
35-50
50-60
55-65
45-60
45-60
45-60
70-80
65-75

75 - 140 mm

3/4K
3/4K

3/4K
3/4K
3/4K
3/4K

szinesfémek vagasara

Vagasi Ajanlott fogszog

sebesség Anyagméretek
2 540 mm
0,75/1,25 K

Ve (m/min)

up to 3000
up to 3000
up to 3000
up to 3000
up to 3000
100-200
100-200
150-250
150-250
90-130
90-130
90-130
60-80
52-65
50-70
80-100
60-90

75 - 140 mm
3/4K

3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi

3 tpi
3 tpi
3 tpi

3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi

100 - 350 mm

3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi
3 tpi

2/3K
2/3K

2/3K

300 - 550 mm
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300 - 550 mm
1,4/2 K
K

Vagasi Ajanlott fogszog
sebesség Anyagméretek

100 - 350 mm

2 540 mm

0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
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0,75/1.25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
0,75/1,25 K
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0,75/1,25 K

S
NN
U
S~
Lo
NN

o

=

’ r

=]

’

coooo
NNNN N
Uiy vl
B
M

<

=)

~N

ul

"

= —
NNNNNNN NNN NNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNN

i

0,75/1

’
r

(=X=)
NN
v
S~
=

i

0,75/1

=
~N
vl
~
=

=]
~N
v
~
=

22
NN
g
ST
S5

0,75/1,
0,75/1,

0,75/1
0,75/1,
0,75/1,

0,75/1,
0,75/1,
0,75/1,

=]
~N
ui
~
=

=

~N

(%

~

=
(SRRC, NC, NG, NE, RO, E, ] [S2RE, X6, (S S, NS, RO, RO, O, KO, WG, N6, WO, KO, O, KO, KO, WO, KO, YO, O, O, [NE,NE, T, {0, N, {C, KU, KO, O, kO, WO, RO, N E, ]
AARARARARARARN AARAR AARARARARARARARARARARARAARARAARAARARAARAARARARARARAARARARARARAARARARARARN




